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MODEL BASED DEFINITION
&
MODEL BASED ENTERPRISE



DEFINIZIONI

® Model Based Definition:

o Un modello con annotazioni e relativi
elementi di dati associati che definiscono
il prodotto in modo da consentirne
l'utilizzo ottimale senza un foglio grafico
di disegno

o La linea di base DNA digitale,
fondamentale per la MBE

® Model Based Enterprise:

o Un'organizzazione che utilizza definizioni
di tipo MBD ai fini della messa in
funzione, delle operazioni, della
manutenzione e della dismissione di un
prodotto
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VANTAGGI

Progettazione e
simulazione prima della
realizzazione per
l'individuazione
tempestiva dei problemi
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Riduzione dei costi con la
gestione semplificata dei
documenti

Garanzia che i prodotfi
rispondano alle
esigenze del cliente
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MBE & WINDCHILL f”is*ef'm :

Progettazione tecnica Qualita

0
%36.913.0,25

Distinta base visiva 3D

per l'accesso a valle alle
informazioni critiche sul
prodotto e la produzione

Riutilizzo di modelli 3D
e informazioni in tutta I'azienda

Pianificazione ed esecuzione
della produzione

Supply chain
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MODELLO CON ANNOTAZIONI 3D f
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SERVICE & MBE :
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PERCHE INTRODURRE UNA STRATEGIA MBE

v Processo sviluppo prodotto
B Riduzione del time to market
®m Unica fonte dati per ['utilizzo delle informazioni

v Costi
m Ottimizzazione dei costi di progettazione

®m Fino al 50% del tempo di progettazione viene utilizzato nel
redigere tavole 2D

¢ Qualita di Prodotto
®m Migliora i processi di Non-Confirmita & Assistenza
®m Delibera di Progetto digitale

¢ Utilizzo degli standard di digitalizzazione dei modelli
(ASME, I1ISO, JAMA)

v Adeguamento alla complessita del processi aziendali
v Migliore comprensione dei prodotti complessi
v Supporto a processi di Additive Manufacturing
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PTC: STRUMENTI DI SUPPORTO (’@\

» Creo Parametric 3D .
Modello come Mop T | By e

Modello-3D riferimento....

Caratteristiche di
Controllo

* FEMEA: sincronizzazione
Prodotto/Procedure
* FMEA: € una fase nel

Change Management di - R, - .. contenente tutte le
Windchill = CARATTERISTICHE di

« Change-Management: CONTROLLO

Visualizzazione

Prevede la fase PIANO
* Produrre in FASI di di CONTROLLO
Controllo con
\¥indchill MPMLink

Change Management

Piano di controllo

* Creo View in
combinazione con
\Windchill PDMLink
supporta a livello
aziendale il controllo
senza disegno
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