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Agenda

PRE&MPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

“ ATTIVITA RELATORE

09.30 - 09.40

09.40 - 09.55
09.55 - 10.05

10.05 - 10.50

10.50 - 11.00

11.00 - 11.45

11.45-12.00

12.00 - 12.15

12.15-13.00

Apertura lavori e Introduzione BI-REX

Saluti Istituzionali

Presentazione progetto Prompt
Focus su progetto Prompt, Uses Case ed esempio linea pilota

Presentazione progetto Kinema

Focus su progetto Kinema, Uses Case
Q&A sui 2 Progetti
Coffe Break

Visita Guidata Linea Pilota
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Bi-rex

Bi-rex / Istituzioni

Canini

Regattieri, Toninelli

Cominetti

Lombardi, Mucchi
Cominetti, Piantanida, Canini



@ Obiettivo Progetto PR&MPT

PL TECIRM 1O
MNTEM AME"F CIPTIMIZATICRN

Progettazione e realizzazione di un approccio metodologico prima e di
conseguenza una piattaforma software che consenta una gestione
integrata ed efficiente di tutti i dati di interesse per la gestione della

manutenzione dei sistemi di produzione.

(TLR= 7)
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@ Obiettivo Progetto PR&MPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

BEST MAINTENANCE POLICIES EQUIPMENT IMPROVEMENT
Asset life optimisation Machine design
(proactive approach) feedback

Performance Assessment

— Far

T

ji°E

‘|

tE
il

Existing data (static data, field data (work orders), after
sales reports, supplier data, etc.)
Continuous monitoring (weak signals)

Design for reliability
(T¢, vibrations, currents, torques, etc..) & Maintenance
Process control system data
Quality dept. data, ... 4




% Team pﬁ‘@mpfﬁ“

P.IAINTFNAME"F CIPTIMIZATICRN

3\%
AETNAGROUP ¥ (%) Bonfiglioli ﬁ Wil
Forever Forward . MANUFACTURING & TECHNOLOGY

/\ ALTAIR A 8®TA NI ER

Eascon

Con la collaborazione scientifica di:

DIPARTIMENTO DI INGEGNERIA INDUSTRIALE (DIN)
UNIVERSITA” DI BOLOGNA
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*ﬁ‘ Ruolo di Bi-rex PR®&MPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

Costruzione della rete di collaborazione

Supporto alla gestione dei contratti

‘N
Selective laser i [ | Stazioni di Misura
Supporto alla gestione del progetto s L _
Diretta - DED lavoro - CNC

| 4
SPERIMENTAZIONE DELLA PIATTAFORMA

ateriali Plasticl

SULLA LINEA PILOTA BI-REX Robotica

Mobile

Edge
computing

Cloud ¢
“é analytics

Contributo alla disseminazione dei risultati

Robotica
sorathvs

GRUPPIASSET

F(t) (Metodo IDM)

Show 10~ entries

Sel |1 Codice ord
) DEP_POLV_NEXTEMA
®  CHILLER_NEXTEMA
) ASPIRATORE_NEXTEMA
) TELECAMERA_NEXTEMA
) ALIMENTAZ_MAT_ARBURC
) PREPARAZ MAT_ARBURG
ILASCIO_MAT_ARBURG
) PIASTRA_ARBURG
) UNITA_SCARICO_ARBURG

CIRC_RAFF_ARBURG

+ M x Showing 11 1o 20 of 50 entries Previous 1 H 5 4 5 Next




’F@.L Flusso Progetto PRE&MPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

ATTIVITA’ OUTPUT DI PROGETTO RISULTATI ATTESI
* Raccogliere da tutte le fonti * Prototipo di piattaforma * Supportoalla gestione day by day
possibili (cartaceo, ERP aziendali software funzionante degli interventi di manutenzione sia
esistenti, segnali automatici, etc) * Testdi funzionamento sulla in fase di pianificazione, sia in fase
le informazioni manutentive linea pilota BI-REX direndicontazione
«utili» e Tested applicazione a 4 ¢ Miglioramento della conoscenza
* Organizzare esistematizzarei casi d’uso aziendali (AET, dello stato di funzionamento del
dati raccolti (anche conricerche BRI, MRPI, PMI) parco asset installati
semantiche) * Efficace supporto per la presa delle
* Supportare analisi affidabilistiche decisioni di tipo manutentivo
e la presa delle decisioni (scadenze ottimali di intervento,
(migliore scadenza interventidi gestione ricambi, competenze
manutenzione, gestione ricambi, operatori, raccolta dati per la
etc) prognostica, etc)
bi-rr=x



PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

© Stato dell’arte PRE&MPT

* Ruolofondamentaledella manutenzione degli asset produttivi (impattoeconomico e su
qualita prodotti/processi)

* Numero T 1 diinformazioni potenzialmente utili ma difficili da collezionaree
sistematizzare, informazioni molto sparpagliate (dati non significa informazioni)

* Grande eterogeneita delle fonti di dati(i.e. dal rapporto cartaceo alla collezione del
segnale automatico)

e Scarso ricorso a modellidi supporto alle decisioni e ottimizzazione

Bokrantz, J., Skoogh, A., Berlin, C., Wuest, T., & Stahre, J. (2020). Smart Maintenance: a research agenda for industrial maintenance management.
International journal of production economics, 224, 107547.
Calabrese, F., Regattieri, A., Bortolini, M., & Galizia, F. G. (2022). Data-Driven Fault Detection and Diagnosis: Challenges and Opportunities in Real-
World Scenarios. Applied Sciences, 12(18), 9212. )
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Q Innovazione PR&MPT

PLATICIRM |
MAINTERAME F CIPTIMIZATICRN

I 3 elementi chiave che rendono il progetto innovativo

Unico repository di tutte le informazioni di interesse manutentivo

W i e | con elevata organizzazione dei contenuti e facolta di ricerca smart

(anche libera e semantica)

Integrazione di approcci propri della ingegneria di manutenzione
(analisiRAM, MTBF, MTTR, Modelli Probabilistici) a supporto delle
decisioni manutentive su asset complessi

Applicazioni della piattaforma sviluppata su casi di studio industriali
ed implementazioni presso i partners di progetto (con I'integrazione
con | sistemi gia in uso)

o Lo TN o e CArEn RCENETTE
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o Esito PREMPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

| Workpackages sono stati completati

e Sono state realizzatele connessioni tra gli ERP degli EU ed il DB di Prompt per
I’accesso ai dati aziendali

* Esistono 5 installazioni di Prompt funzionanti (4 dagli EU) + 1 sulla Linea Pilota Bi-rex

e Gli EU continueranno nel 2022 e 2023 le sperimentazionisulle proprie installazioni
tramite la collaborazione con Eascon e gli altri TSP rendere Prompt strumento
aziendale

e | TSP collaborano sullo scambio di soluzioni/prodotti SW per completare le features di
Prompt
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PRE&MPT

PLATFORM FOR
MAINTENANCE OPTIMIZATION

Le attivita di progetto
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WP1_Requisiti piattaforma per End Users

PRE&MPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

Mappatura degli approccialla manutenzione e dei relativi supporti informativi utilizzati dagli
END USERs coinvoltinel progetto

CONTESTO SISTEMI INFO IMPIEGATI (DA PRINCIPALI REQUISITI FUNZIONALI
INTEGRARE)

Aetna Group

Bonfiglioli
Riduttori

Marposs Italia

Philip Morris
Manufacturing &
Technology Bo

Manutenzione
as a service
sui prodotti

Manutenzione sui
propri asset
produttivi

Manutenzione
as a service
sui prodotti

Manutenzione sui
propri asset
produttivi

CMMS per gestione ordini servizio
CMMS per gestione ricambi
Sistema raccolta dati da sensori

ERP per gestione ricambi
MES per raccolta dati da
sensoristica

CMMS per gestione ordini servizio
CMMS per gestione ricambi

CMMS per gestione ordini servizio
CMMS per gestione ricambi
MES per raccolta dati sensoristica

bi-r=x

= Ricerca libera e agevole delle informazioni da piu sorgenti
= Elaborazione del tempo al guasto componenti
= Gestione dei dati automatici dal campo

* Mappatura strutturata asset

= |ntegrazione tra dati dei sensori e registrazione guasti
= |dentificazione componenti deboli (critici)

= Accesso agevole ai dati

= Analisi RAM da dati raccolti per confronto con dati interni e

supporto alle decisioni

®» Integrazione sistemi esistenti (MES, CMMS,...)

= Gestione piani di manutenzione

= Supporto alla gestione ricambi per manutenzioni

14
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WP1_Requisiti piattaforma per End Users PR&MPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

Definizione del FRAMEWORK
di riferimento

Sistema Informativo
di Manutenzione

Progetto PROMPT

GESTIONE
ANAGRAFICA
(DB config iniziale
assets)

DATA COLLECTION
(day by day / auto-
collection}

ANALISI
DI GESTIONE
(ingegneria di
manutenzione)

PIANIFICAZIONE
INTERVENTI
(scheduling
interventi e risorse)

GESTIONE
RICAMBI

> Dati statici

*  Plant

*  Work center

*  Asset

+  (Componenti critici)

*  Strumenti e sensori

*  Documentazione
fornitori (uso_man)

*  Gestione

identificazione Asset

% Dati dinamici
+  Def componenti
critici
+  Rapportidiguasto
*  Work order

*  Collezione segnali

automatici (da

sensori macc)

-r=

Big Data Innavation & Research Excellence

» Calcolo key
performance index KPI

Calcolo indici criticita

asset/componenti (MTTF,

OEE,..)

Calcolo dei costi

del sistema manutentivo

» Determinazione politica
manutentiva (dati
storici centralizzati,
esperienza fornitori/
manutentori,
sensoristica, approcci e
modelli matematici)

» Determinazione
fabbisogno risorse per

le definite politiche

» Gestione richieste di
Intervento
» Pianificazione

interventi

» Gestione del personale

» Controllo avanzamento
delle attivita

Interventi di lunga durata

Ticket chiusi/ticket aperti

» Anagrafica ricambi
(connessione con ERP?)

» Previsione del
fabbisogno delle scorte

» Gestione
approvvigionamento e
stoccaggio ricambi

> Consistenza magazzino
ricambi (in/out)
(connessione con ERP?)

> Anagrafica fornitori
(connessione con ERP?)

»> Gestione
approvvigionamento e

calibrazione strumenti

15




WP1_Requisiti piattaforma per End Users PR&MPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

— e

Definizione dei processi/componenticritici (analisiFMEA) oo o e

'i.E“l::': RPNI = Si ><Oi X Di N

4 @x i i % § ] h

— 3 (S) Severity i 1

‘ (O) Occurrence : \
(D) Detection AN

RPN ranking

Componenti
critici

Percentuale cumulata

Codice Failure Mode

-
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WP2_Ingegneria di manutenzione PR&MPT

PLATEGEM o
MAINTENANCE OPTIMIZATION

Metodi e modelli Data Driven per il supporto alla determinazione delle migliori politiche
manutentive e relativitest offline

Modelli non parametrici per la stima della funzione di ik .
soprawvivenza dell’unita Sl E : 0 .
(Nelson, W.. Weibull analysis of reliability data with few or no failures. Journal of Quality Technology, 17(3), B - 3 e )
140-146.) E =
.- . .. N Bt ©\8 ft) Pt
Modelli di regressione parametrici monovariati su i) = £ &yp-1,e(6) ] AD) =—2 =2 )B-1
. ees e AR : 00 R(t) 00
distribuzioni di probabilita di Weibull a singolo parametro
(distribuzione esponenziale) o a due parametri ] N
Nelson, W. Weibull analysis of reliability data with fewor no failures. Journal of Quality Technology, 17(3), F) =1—¢ _(§) R(t) =1—-F@) = e[_(é) |
140-146.
Modelli di Barlow e Hunter per la definizione della scadenza o)
. .. . . EC(t C,*R(t,)+Cr*[1—R(t
ottima per gli interventi programmati VEC(t,) =—=% =L () + & t[ (tp)]
Mirahmadi, Nasim, and Sharareh Taghipour. "Energy-efficient optimization of flexible job shop scheduling T tp * R(tp) + fop tf(t) dt

and preventive maintenance." 2019 Annual Reliability and Maintainability Symposium (RAMS). | EEE,.

bi-r=x L



WP2_Ingegneria di manutenzione

PRE&MPT

PLATIFOIRM IO

MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

Test offline dei modelli proposti

time to failure (1) time to failure () time to failure (1)
1124 667 2128

2785 700° (1968) 2500° (456

1642 2756 3467

8007 (280 2489 2687
1974 1500° (2745) 10007 1685)

2461 1945 1745

1300 (1879) 1478 1000 (1689)
2894 1500° (1684) 1348

3097 1246 2497

2674 2056 2500° 2876)

Table 6.4. Censored data set

Direct Method
«+  Improved Direct Method
Median Rank Method

Fit)

0.2
00 [N L :
o 1000 2000 3000 4000 5000
MTTF: 2765 h
N di FSN

PSN | - rvice Order Nu - ta maz spediconseqn|
BAWI4EE 1263 RN 12
1BAW4E3 571 23201
15AW0453 10
1BAMW0454 1E5 No3201
15AW0454 —_
1840425 1557 203201 £ ]
1BAW04E5 )
15AW0430 262 2W03t2018 X 5
1840490 Iy
18AW0491 207 041041201 Z oy,
18AW0431 313 0410442013 =1
1BAW451
15AW0432 2615 oHONED1E 2
18AM0492
15AWO790 2330 03052018 0
18AW0790
1BAWAZ00 4004 03052013
15AWOE00
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Big Data Innavation & Research Excellence

0,0035

0,003 -
0,0025

At) 0,002 4
0,0015 -

0,001 -

0,0005 1

0 T T T T

0 1000 2000 3000 4000
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10 10
gsa 19
7,77 725 718 733 7.62 802 ~

80 160 240 320 400 480 560 640 720 800

tp (ore lavorative:
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WP3_la Piattaforma PROMPT PR&MPT

IIIIII
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

Scouting dei CMMS disponibili sul mercato

aos x { Maintenance Care

e0e
MANWINWIN

MaintainX

F..
emalnt nnnnnnnnnnnnnnnnnn

maln

malntenance ''''

3
QO
X,
3
o n

FIMaintenance
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PRE&MPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

WP3 la Piattaforma PROMPT

Funzioni sviluppate per contesti diversi
Obiettivo comune: efficiente, integrata e user-friendly

CMMS/ERP (ordini di servizio) /
B Piattaforma con funzioniintegratedi
gestione degliinterventi di manutenzione

1

analisi di gestione perl'ottimizzazione delle
scadenze manutentive, calcolo parametri
RAM, monitoraggio on-line degli asset

Analisi di
gestione

Pianificazione
interventi

Monitoraggio /
asset
‘ M Possibilita diintegrazione con sistemi terzi
ove presenti,a cui demandare alcune funzioni

Acquisizione dati
f f acquisendoneidati necessari per le analisi
all’internodella piattaforma

Ang
gt"ﬂch& (ERH

Guida on-line
manvufenzione

.

Dati da sensori Dati da documenti

/|
i W:J!
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L
Piattaforma PROMPT PR&MPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

B Classificazione strutturataasset
B Anagrafica tecnici manutentori e ricambi

B Monitoraggio on-line statooperativoasset

CMMS/ERP (ordini di servizio) /

I ! B Gestione ordini di servizio di manutenzione
(correttiva, preventiva e predittiva)

Pianificazione Analisi di

gestione

Monitoraggio
asselt
~ .

el ko) J B AnalisiRAM e FMEA
f f B Motore diricerca dati

Dalfi da sensori

B Compilazione e storicizzazione rapporti di guasto

Lo Dl (analisi why-why e IDA)

o B Pianidi manutenzione e allarmi scadenze/ricambi
—_ 9
o,

Guida on-line
manvufenzione

B Guidainlinea check list di manutenzione

.

Dati da documenti

B Associazione di documenti (dati non strutturati)

) = H
i ' WJ ! B Interfaccia utente user-friendly/mobile

B Integrazione con sistemiterzi (ERP, CMMS, MES, PLC...)



R
Overview PRE&MPT

PLATIDEM FOR
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

B Modulo di configurazione anagrafiche

B Modulo operativo

CONFIGURAZIONE

Tag sensori OPERATIVITA’

Anagrafica asset ’ : , , Visuali‘zzazione aIIa.rmi e scadenze
Anagrafica tecnici e skill 17 SR B o R ESECI.JZIOHE cl-\e.ck.-llst B
Anagrafica ricambi e magazzini - Maintenance Gestione ordini di servizio

& Monitoring = v Ricerca dati

e Analisi RAM
\,..‘. Y

Check-list di manutenzione

bi-r=x 29
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Classificazione strutturata asset PRE&MPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

LIVELLO 1 (es. Impianto)
B Organizzazione topologica asset S —
LIVELLO 3 (es. Unita)

Asset

Asset

CLASSE (es. Pompa)
. Orga n IZZB ZIOﬂ e fu nZiona Ie a Sset TIPO (es. Volumetrica)

SOTTOTIPO (es. Unita)

Asset
Asset

Asset
[ \ | \ \
H Asset Asset Asset Asset
B Albero gerarchico asset i
Asset Asset Asset

bi-r=x 23




Classificazione strutturata asset

PRE&MPT

PLATIFOIRM IO

MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

é‘dA...'ﬂ © M % Ricera~
.. iz Topologia x

4. ja BIREX (Linea pilota Birex)
ey AM (Additive Manufacturing)
4 BD (Big Data e 1oT)
e FM (Finitura e Metrologia)
- jeg RL (Robotica e Logistica)
- ja SM (Supporto Manufacturing)

4%, Funzioni

& ALIMENT 24V
& ALIMENT_30V
& AMMORTIZZ

Configura -

Show

Sel

-

Monitoraggio

Report - Sistema ~
3 ~  entries ASSET
Asset Descrizione
DMG_MORI DMG Mori DMU 65 MonoBLOCK

ANTENNA_5G_TIM

DC_LENOVO_VAR_GROUP

< >

Anagrafica Periodi Scadenze 0oDs

i... @) DMG_MORI (DMG Mori DMU 65 MonoBLOCK)
@ DMG_MORI_CAMBIO_PALLET (Cambio pallet della DMG_Mori)

per funzione

Tree-view per topologia e

6 DMG_MORI_CNC (Cnc SIEMENS sinumeric coi
6 DMG_MORI_MAGAZZINO (Magazzino della DMG_M
6 DMG_MORI_MANDRINO (Mandrino della DMG_Mori)
6 DMG_MORI_MISURA_HP (Sistema di Misura Marposs)
6 DMG_MORI_MISURA_T (Sistema di Misura Marposs)

6 DMG_MORI_MODULO_FT (Modulo di fresaturaftornitura 5 assi con tavola ro

e DMG_MORI_MODULO_| (Modulo per ingranaggi)
e DMG_MORI_MODULO_R (Modulo di Retiifica)

e DMG_MORI_QUADRO_ELETTRICO (Quadro eletirico della DMG_Mori)
e DMG_MORI_ROTOFILTRO (Rofofiltro della DMG_Mori)
e DMG_MORI_SERRAGGIO (Sistema di serraggio utensili della DMG_Mori)

ELOS)

Connettivita 5G - Cella 5G indoor

Private Cloud e risorse locali - Datacenter

Showing 4 to & of 199 entries

Albero Gerarchia Ricambi

Materiali

Search:

Classe
CENT_DI_LAV
ANTENNA
PC

Previous 1 3 4 5 - 67 Next

Sensori Altri dati RAM Document

Manutenzione v

Albero gerarchico asset

Big Data Innavation & Research Excellence
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L
Monitoraggio on-line asset PRZMPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

B Acquisizione statofermo/marcia macchina
B Contatore ore marcia
B Acquisizione parametriper condizioni operative (hormale/anomala/critica)

B Registrazione interventi manutenzione (ordinidiservizio e rapporti di guasto)

Monitoraggio stato
Assetto per stato macchina

Sensori per condizioni operative I funzione I Non in funzione | In funzione Calcolo periodi di
i . . | Fermata I Manutenzione I Fermata I funzionamento
Registrazione manutenzione per guasto correttiva normale

Ordini di servizio
Rapporti di guasto o | or | s | ™ |~ op

bi-r=x 25



L

Monitoraggio on-line asset PRZMPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

B Assetto fermo/marcia o contatore per calcolo working time asset

Show| 3 v entries ASSET Search:
Sel  Asset Descrizione Classe
® sLM_SISMA Fusione Laser SLM - Mysint300 FUSIONE_LASER
O  MOTORIDUTTORE Motoriduttore Rossi MOTORID
O  DED_NEXTEMA Deposizione diretta DED - Cella Nextema DED
T < > Showing 1 to 3 of 199 entries Previous 2 3 4 5 67  Mext
Monitoraggio ~ Anagrafica Periodi Scadenze oDs RG Albero Gerarchia Ricambi Materiali Sensori Altri dati RAM Documenti

Periodo  OP (Operativo)

corrente
Inizie  26/05/20 00:00 g
Durata 18680.3 h
WT stimato 18689.0 I

\
Working time
del periodo

Registrazione lettura contatore

Data | 13/07/221656 | & Contatore
Valore 0 ~
Tutte le letture

= =



R
Monitoraggio on-line asset PR&MPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

B Segnalazione condizioni di funzionamento anomale o critiche (manutenzione predittiva condition based)

Sel  Asset Descrizione Classe
® DMG_MORI DMG Mori DMU 65 MonoBLOCK CENT_DI_LAV
‘ @ Planisfero | 2 Livello superiore Y < > Shouing 1 to 1 of 1 entries Previous - Next
Monitoraggio  Anagrafica Periodi Scadenze oDs RG Albero Gerarchia Ricambi Materiali Sensori Altri dati RAM Documenti
Periodi operativi
Pericdo OP (Operativo) v Da 110772216 & A 12072216 &
AM BD R sel Periodo Inizio Fine Durata (h) WT (h) EWT (h)
Additive Big Data e loT Finitura e Metrologia — @ o 12/07122.10:30 1207i2215.20 “8 4 o
Manufacturing o] oP 12/07/22 08:40 12/07/22 10:10 15 1 0
Showing 1 10 2 of 2 entries Previous Next
Stati
Sel D Inizio Fine Capacita (%) Stato operative Condizioni
® 787 12/07/22 14:30 12/07/22 15:20 0 MARCIA NORMALE
o 78 12/07/22 1210 12/07/22 14:30 0571 MARCIA ANORMALE
O 785 12/07/22 11:10 12/07/22 12:10 0 MARCIA NORMALE
O 784 12/07/22 10:30 12/07/22 11:10 0391 MARCIA ANORMALE
Showing 1 1o 4 of 4 entries Previous Next
Check List Search:
Sel Parametro Tag Udm Avg Min Max LL L H HH Val(%) Trend Cendizioni
@ TEMPERATURE PLC_IW368 100°C 2451431 2425 2477 10 10 2500 3000 6000 4 NORMALE

B |segnaliprovengono dasensori (PLC/DCS o MES), ma possono essere indicatori calcolati dello stato di

salute dell’asset S
bi-r=x 27
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Ordini di servizio e rapporti di guasto  PREMPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

B Gestione ordini diservizio di manutenzione (categorie correttiva, preventiva, predittiva)

B Compilazione e storicizzazione rapporti di guasto (analisi why-why)

Ordine di servizio Rapporto di guasto
Categoria \ sottocategoria
( Intestazione
Intestazione Asset %
Asset —
sse
Guasto ([ Analisi ) 4 IDA ) Notee
Attivitax [ ) Ricambi Note e (SW+H) ] Cause documenti
—— documenti C— ——1
— — — [ ] [ ] — —
— — [ ] [ ]
—1
— — N —— ——
Lé/ ~— ~— 1 AN / . J 1 S

bi-r=x 28
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Ordini di servizio e rapporti di guasto  PREMPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

B Ricerca agevole con filtri multipli ORDINI DI SERVIZIO
( p er a sset’ to p o I Ogi a , fu n Zi o ne’ D?uwzz ~ AWUW22 _ Categoria Sottocategoria Stato .
rica m b i, ma n Utentore; ecc-) Linea pilota Birex Area tematica Classe Tipo
=] B
B Compilazione semplificata asoat escritore
(liste valori customizzabili e campi Ricambs Manutentore
automatici/precompilati)
i Reset fitri
how |20 eniria: Search:
<D ordini < ORDINE DI SERVIZIO > B n 2 |FEEEEE Creazione Asset Stato Manutentore
28 5-31 10:28:00 SLM_SISMA RICHEESTO ICF'
Codice 768121 Categoria CORRETTIVA = Cliente = Creazione 30/05/22 10°53 o
Autore — sotocated. [aommrg = sito = G"‘gg; /m-m 10:06:00 | DMG_MORI COMPLETATO (6

Brer B Segnalazione ricambi mancanti

Tipe CENT_DI_LAV_DMG
Classe CENT_DI_LAV

Intestazione Attivita' Procedura Ricambi Documenti Note

Ricambi B Analisi del guasto associata a ordini
Sel Ricambio Descrizione Magazzino Ubicazione Giacenza  Udm Costo unitario (€)  Quantita  Scaricato d i m a n U te n Z i On e CO rrettiva

(O] 3702083 Pompa acqua M7 B null 1 0

B + X Scarica Showing 110 1 of 1 entries Previous Next 29




L
Piani di manutenzione e allarmi scadenze PR&MPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

B Definizione di piani di manutenzione per asset, con lista dei task da eseguire su asset figli, ricambi
richiesti, check list di esecuzione e strumenti dei manutentori. Duplicazione piano per classe/tipo

B Monitoraggio allarmiscadenze task dei piani di manutenzione

Piano di manutenzione

Intestazione

Codi [ ]
odies Asset 1
Descrittore [——]

Taskl AssetfigioC—1 Gruppo C—1 Intervallo _—_—]

Ricambi Strumenti Procedura B

Task2 Assetfigio——1 Gruppo C—1 Intervallo C—]

Ricambi Strumenti Procedura D

Task... Assetfigio——1 Gruppo C—1] Intervallo —]

Ricambi Strumenti Procedura B




Piani di manutenzione e allarmi scadenze

R

PRE&MPT

PLATIFOIRM IO

@ Pianistero | D Livello superiore

AM BD FM

Additive
Manufacturing

Big Data e loT Finitura e Metrologia Robotica e Logistica

MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

Manutenzione preventiva v j§

uppuo

Manufacturing

i

Selezione criterio allarme
(manutenzione preventiva o
monitoraggio condizioni)

Propagazione verticale

Show| 3 ~ | entries ASSET DMG MORI Search:
sel Asset Descrizione Classe
@ DMG_MORI DMG Mori DMU 65 MonoBLOCK CENT_DI LAV
T < > Showing 1 to 1 of 1 entries Previous Next
onitoraggio Anagrafica Periodi oDs RG Albero Gerarchia Ricambi Materiali Sensori Altri dati RAM Documenti
Task di manutenzione
Show 10 ~ | entries Search:
Sel |z Piano Task Descrizione Categoria Ultimo intervente  Scadenza Stato
® 1 823 Pulire l'esterno della macchina PULIZIA 2022-07-11 2022-07-12 e |
O 1 8-24 Aspirare i trucioli di lavorazione PULIZIA 2022-07-14 2022-07-14 o (6
o 8-25 Pulire la macchina all'interno PULIZIA 2022-07-14 2022-07-14 (@] o

dell’allarme

Allarme task da piano di
manutenzione da eseguire

/

O-r=X

Big Data Innawation & Research Exeellence
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L

Guida in linea check list

PRE&MPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

B Check-list per esecuzione guidata dei task di manutenzione

B Monitoraggioon line dei passi eseguiti e della sequenza di esecuzione, con accordo del consenso

B Link a documenti e grafici interattivi

B Possibilitadiidentificazione asset via QR code

B App per utilizzo su dispositivimobile (senza collegamento di rete)

Id.

1
2
3
4
5
6
7
8
9

Procedura task xxx
Sicurezza

Controllare ...

Avviare...

Avvisare iIf PSC dellinsenimento della linea

Pulizia

Smontare e pulire tutti i tamburi della tramoggia destra
Verificare

Vedi fasi "Lavaggio "

i |

10 Controllo usura

Procedura ATTIVA

cCee®
oo0o®

000
ooao

0:45

Disattiva Procedura

bi-r=x
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L
Analisi RAM PRE&BMPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

B Calcolo dei parametristatistici MTTF, MTTR, AVAILABILITY a partire dai periodi operativi
B Confrontocon datidiriferimento asset

B Analisicomportamento al guasto con costruzione curve (esponenziale e Weibull)

B Analisi FMEA

Classe Tipo Sottotipo
MOTORID = MOTORID_ROSS! = =
ﬁ Reset
Show | 10 v entries
MTTF v.u. [h] MTTR [h] Disponibilita

Sel Asset Calcolato Riferimento Calcolato Riferimento Semplice Estesa Riferimento

® MOTORIDUTTORE 2173.200 1960.784 50.000 40.000 0.964 0.964 0.980 |@

Valori medi 2173.200 50.000

Showing 1 to 1 of 1 entries Previous n Next

bi-r=x 33



L
Analisi RAM - Guasto componente

PRE&MPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

Asset

Sel Asset
® MOTORIDUTTORE

Descrizione

+ x

Showing 1to 1 of 1 entries
Metodo empirico

Product Limit Estimator (PLE)

TIF [h]

3467, 1927+

Calcola parametri Reset R=0.99242

] Densit

0,00050
0,00040
0,00030
0,00020
0,00010

o

t:““";\m&““,@“:fp © @m P @%"P“u zﬁ;ﬁi\,@“’b o

Tempo (]

Motoriduttore Rossi

M

Distribuzione

‘Weibull

Weibull

Forma (beta)

Scala (theta) [h]

P PSP
L b " '\
i Ay

2,95831

2380,79872

o
o

L ®
w0 g

MTTF (v.u.) Tasso g (v.u.) Scala (v.u.) Forma (v.u.)

236262178

Previous - Next

v

2.93529

667, 080, 1124, 1246, 1348, 1478, 1642, 1684, 1680, 1605, 1745, 1879, 1945, 1074, 1908, 2056, 2128, 2461, 2480, 2407, 2674, 2687, 2745, 2756, 2785, 2804, 2076, 3007,

Salva

Soprawivenza

S P ® P P P D P PP PP
2" 60 @ % af 6 " o af 6™ g
R A N S s

Tempo [h]

bi-r=x

Big Data Innavation & Research Excellence

B Collezione deitempial guasto TTF e
dei tempi per lariparazione TTRda
ordini diservizio e rapporti di guasto

B Selezione del metodo empirico perla
costruzione delle curve affidabilistiche

B Analisicomportamento al guasto con
costruzione curve parametriche
(esponenziale e Weibull)

B Determinazione dei parametriRAM
di riferimento

34



L
Motore di ricerca dati PRE&BMPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

B Motore di ricerca dati per ricerca testuale libera di dati e documenti

Ricerca

Caricato da = A & Tpo
Show 10 v entries
Sel |z File Tipo Dimensione [byte] Data upload Link Ogg
® DESCRIZIONE TECNICA PROPOSTA PROGETTUALE 3.1 pdf pdf 1037632 18/07/2022 11:19:51  http:/iciliegio:8080/dmsdoc/DESCRIZIONE ICF
Showing 1 to 1 of 1 entries Previous Next

bi-r=x 35
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L
Associazione documenti PR&MPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

B Associazionedocumenti e foto (dati non strutturati) ad asset

B Associazionedocumenti ad ordini diservizio e rapporti diguasto
B Associazione documentia check list di manutenzione

B Possibilitadiconversione documentiin dati strutturati (tabelle)

D orgin < ORDINE DI SERVIZIO > LN & QR
S ASSET Search: | sim|
. ) . ) Descrizione Classe
Codice 768121 Categoria CORRETTIVA =] Cliente B Creazione 30/05/22 10:53
Fusione Laser SLM - Mysint300 FUSIONE_LASER
Autore Sottocateq. Sito Gruppo
WED 9. |GUASTO B ggs MENT_24v Alimentatore tensione 24V ALIMENT
MENT_30V Alimentatore tensione 30V ALIMENT
Asset DMG_MORI DMG Mori DMU 65 MonoBLOCK
< > Showing 110 3 of 43 entries Previous 23 4 5 15 Next
Linea BIREX Area FM Sottotipo
pilota tematica nici  AlriDati  AberoGerarchia ~ Materiai  Sensori  Stalo  Checkist ~ Modidiguasto ~ RAM  Documenti
Birex Tipo CENT_DI_LAV_DMG
Classe CENT_DI_LAV tematica AM Tipo FUSIONE_LASER_SISMA = Attivo: @
Ex/aM = Sottotipo 2 Obsoleto: [
Intestazione Attivita' Procedura Ricambi Documenti Note tetir Warca |sisma PPt obblig: 0
1 Modello \YSINT300
. Costruttore | sispiA 2
Documenti Cliente
E E v %
°c sito cliente B
U 788121 Sel Dato Descrizione Valore °C Filiale
No data available in table % Data costruzione =
+ z + I
% Data installazione 2610512020 &
Showing 0 to 0 of 0 entries Previous Next
Tesla Gruppo Asset =
Hz
| Note

bi-r=x 36
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L
Integrazione con sistemi terzi PR&MPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

B Piattaformastand-alone
B Piattaformaintegrabile con sistemi terzi

# INTEGRAZIONE VERSO | SISTEMA TERZO
1 Livelli topologici asset IN CMMS

2 Classi/tipi/sottotipi IN CMMS v e / Richiesta apertura /

3 Anagrafica e gerarchia asset IN CMMS ) 1 ,

4 Materiali asset (BOM) IN CMMS > Al .

5 Anagrafica tecnici e skill IN CMMS foreanec /‘=’// ‘-’”“”i | S Glscanericamsi |
6 Ordini di servizio IN CMMS it /="/ ' 'f‘/=‘. s
7 Richiesta apertura ordini ouT CMMS S /’=’ = //’—p e /
8  Anagrafica ricambi IN ERP MM [ Ammpretcetocic ey I

9 Giacenze ricambi IN ERP MM

10  Ordiniricambi IN ERP MM | semonetia pess/ric) /

11 Scarichi magazzino ricambi ouT ERP MM

12 Stato e dati real-time dasensori IN MES/PLC

Or=r'=x 37



WP4_Sperimentazione della piattaforma
presso la linea pilota BI-REX PRIBMPT

MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

B Sperimentazione della piattaforma presso la linea pilota BI-REX.

Test di funzionamento su:

. . Show 5 v entries Task di manutenzione Search:
" A rCh Itett u ra fu n Z I O na Ie a SSEt; Sel Codice Task Descrizione Categoria Ord
[ ] Gestlone tecnICI e relatlva mappa SkI”S; O 8321 Pulire il cono mandrino PULIZIA
. . . . . .. . . . O 8322 Spruzzare il cono mandrino PULIZIA
u G est I 0 n e d egl I O rd I n I d I Se rVI Z I O ( I n t p reve n t I VI ) O 8323 Verificare che il cono mandrino non presenti danneggiamenti. VERIFICA
H H ® 8331 Lubrificare la serie di serraggio HSK SOSTITUZIONE
e Sca d e n ZI a rl O O 8332 Verificare il forza d'innesto dell' utensile VERIFICA
u GeStlonl rapportl dl guaStO (Int. CorrettIVI) H 4+ x < > Showing 16 1o 20 of 47 enfries Previous 1 2 3 N S5 10
Next

= Analisi affidabilistica RAM componenti critici
= Gestione disegnaliautomatici dalle macchine

Dettaglio Skill Procedura/Step Ricambi

Dettaglio
st LoTo | no v Filtri Asset
N°Tecnici 1 Classe SR Serraggio
OreUomo Tipo SRG_DMG Serraggio della DMG
Costo(€) Sottotipo
TipoScadenza \wr/EWT v Percorso |BIREX/FM & | Finitura e Mefrologia
Intervallofh] 250 Gruppo Asset E]

Tolleranza Segn.[gg] 5

bi-r=x 38




R
WP4_Sperimentazione della piattaforma
PR&MPT

presso la linea pilota BI-REX

MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

B Sperimentazione della piattaforma presso la linea pilota BI-REX.

Monitoraggio Anagrafica Periodi Scadenze oDS RG Albero Gerarchia Ricambi Materiali Sensori Altri dati RAM Documenti

. Periodi operativi
Analisi componente

Periodo  (tutti) v Da 07/06/20 10 g A 07/07/22 10 B
Classe Tipo E Softotipo B
Asset Sel Periodo Inizio Fine Durata (h) WT (h) EWT (h)
® OP 16/03/22 10:00 20/04/22 09:00 838.0 838 0
Sel Asset Descrizione MTTF (v.u) Tassog(vu) Scala(vu) Fao
3 (o] CcM 16/03/22 08:00 16/03/22 10:00 20 0 0
® MOTORIDUTTORE Motoriduttore Rossi 236262178 24
(@) OoP 19/02/21 14:00 16/03/22 08:00 9354.0 9354 0
x i I
- Showing 1 fo 1 of 1 enries Previos o oM 19/02/21 09:30 19/02/21 14:00 45 0 0
Metodo empirico Distribuzione O FS 05/01/20 21:00 19/02/21 09:30 98525 0 0
Improved Direct Methoed (IDM) - Weibull
Showing 71 to 75 of 75 entries Previous = 1 . 4 5 6 7 H Next
TIF [h]

667, 980, 1124, 1246, 1348, 1478, 1642, 1684, 1689, 1695, 1745, 1879, 1945, 1974, 1998, 2096, 2128, 2461, 2489, 2497, 2674, 2687, 2743, 2756, 2785, 2894, 2976, 3097,
3467, 1760+

1 Soprawivenza

Reset |R=099259

Weibull
Forma (beta) 293529

Scala (theta) [h]

236282178

—
- I —

—

Big Data Innavation & Research




WP5-WP6_test e tuning della piattaforma
presso End Users_Aetna Group Spa

B Popolazione anagrafica asset (automatica) e livelli tipologici Aetna

&foan © A T Rceca- Configura ~ ~  Sisterna v

BIREX REASCON @

GeLogout
.

owuo Qmuloapam
é'asoon

© A T Ricercav Configura~ Report ~  Sistema v

Show 3 $ entries

Sel  Asset
80003100170016753
80003100010016514

. 80003100010015403

Y SRR ) Showing 10 to 12 of 11,308 entries

Monitoragglo Anagrafica Period| Scadenze oDs RG Albero Gerarchia

4 @ 80003100010015403 (318020095 CARTONIFICIO FIORENTINO)
I~ @ 80003100010015403_3380310064 (IMB. PIANALE TIPO PESANTE F.TO 4000X2200)
- . 80003100010015403_3711318546 (LAYOUT HELIX 4 PRO GEST CARTONIFICIO FIO)
O 80003100010015403_3711318631 (LAYOUT SCHEMA DI FORAT. GUIDA VERT. HELI)
i @ 80003100010015403_4550311100 (DISTANZIALE H=50 BR.ORIZZ./GUIDA VERTICA)
[ & . 80003100010015403_5510310602 (PIATTO PRESSORE 500x500 SPUGNA SP=50)

. 80003100010015403_5510310602_5510310210 (PIATTO PRESSORE IN LEGNO S00X500X30)

@ 80003100010015403_5510310602_5510310603 (SPUGNA PRESSORE 500X500X50)
— @ 80003100010015403_6803310717 (GR. PROTEZIONI HELIX 4 PRO GEST/CARTON.F)
. . 80003100010015403_7014316030 (KIT CAMME AGG.X GUIDA VERT.HS40 PINZA/MO)
| @) 80003100010015403_7014316030_0383218001 (CAMMA)

Ricambi

- @ 80003100010015403_7014316030_2990310053 (CHIOCCIOLA 20X20 SP.5 M6 ZINCATA)
i @ 80003100010015403_7014316030_5530310065 (PROFILATO BOSCH-REXROTH 15X22,5 COD.3 84)

. 80003100010015403_7014316030_5890312004 (SUPPORTO SENSORI)
+- @ 80003100010015403_7014318001 (KIT FISSAGGIO PULSANTIERA SU PROTEZIONI)

— @ 80003100010015403_7014318001_0383879002 (SUPPORTO CASSETTA DERIVAZIONE 12VC)
- ‘ 80003100010015403_7014318001_5150310269 (MORSETTO X BLOCCAGGIO SUPPORTO CASSETTA)

Previous 1 2 3“5 . 3770 Next

Materiall

Search:

Sensorl Altri dati

PRE&MPT

PLATIFOIRM IO
MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

BIREX REASCON @  Celogout

RAM Documentl




R

WP5-WPG6_test e tuning della piattaforma
presso End Users_Aetna Group Spa PRIMPT

MAINTERANCE OPTIMIZATIGN

B Ricerca semantica su tutti i file caricati sul sistema
A

Eascon [+] f* T Ricerca ~ Configura ~ Report +  Sistema ~ BIREX ALEASCON @& C»Logout

Ricerca

— e

Caricato da | A @ Tipo
Show 10 + entries
Sel |: File Tipo Dimensione [byte] Data upload Link Ogg
© CM20_T220060150_REV_4.pdf .pdf 1454420 16/05/2022 08:39:02 http://10.119.100.200:8080/dmsdoc/CM20_T... 1%
CM20_T220060150_REV_4.pdf .pdf 1454420 14/07/2022 10:13:30 http://10.119.100.200:8080/dmsdoc/CM20_T... 17

Showing 1 to 2 of 2 entries Previous Next




L
WP5-WPG6_test e tuning della piattaforma PREMPT
presso End Users Aetha Group Spa

B |dentificazione dei ricambi utilizzati per asset e degli ordini di servizio per ricambio

Show| 3 ~ entries ASSET Search:
Sel  Asset Descrizione Classe
©  50003100170017032 I
O [80003100170016705 I
O 50003100170016599 T I——
A < > Showing 1 to 3 of 11,311 entries Previous - 2 3 4 5 . 3771 Next
Monitoraggio Anagrafica Periodi Scadenze: oDs RG Albero Gerarchia Ricambi Materiali Sensori Altri dati RAM Documenti
Ricambi
Search:
Sel  Ricambio Descrizione Quantita totale  U.d.m. #0DS
® 1010310024 . I 1 1
O [2512310115 N 1 1
O 3740311519 A 1 1
QO | 3740311577 Al 1 1
O 5400310382 s | 1 1
O 7015314506 K 1 1
O 7015314693 + 1 1
Showing 1 to 7 of 7 enfries Previous Next

Ordini di servizio per ricambio

Search:

oDs Categoria Sottocategoria Creato il Quantita

000400019790 CORRETTIVA ZA 2021-09-09 00:00:00 1 42




L
WP5-WPG6_test e tuning della piattaforma PREBMPT

presso End Users Bonfiglioli Spa S,

B Monitoraggio periodi operativi asset Bonfiglioli

Eascon © A T Rceca~ Configura~ Report ~  Sistema ~ BIREX ALEASCON @&  Celogout
Show 3 $ entries ASSEr Search: 110129
Sel  Asset Descrizione Classe
O 110129 e — ASSET
Y <> Showing 110 1 of 1 entries Previous - Next
Monitoraggio Anagrafica Periodi Scadenze oDs RG Albero Gerarchia Ricambl Materiall Sensorl Altri dati RAM Document|
Periodi operativi
Periodo  (tutti) ;s Da 27/06/10 15 # A 27/07/22 15 i
Sel Periodo Inizio Fine Durata (h) WT (h) EWT (h)
(-] OP 19/07/22 21:04 27/07/22 13:18 184.2 184 0

CcM 19/07/22 08:40 19/07/22 21:04 124 13 0
OP 18/07/22 10:46 19/07/22 08:40 219 22 0
CM 18/07/22 04:27 18/07/22 10:46 6.3 6 0
OP 07/07/22 19:44 18/07/22 04:27 248.7 249 0
CM 07/07/22 18:57 07/07/22 19:44 0.8 1 0
oP 04/07/22 23:43 07/07/22 18:57 67.2 67 0
CcM 04/07/22 18:22 04/07/22 23:43 53 5 0
OP 01/07/22 19:42 04/07/22 18:22 70.7 7 0
CM 01/07/22 18:40 01/07/22 19:42 1.0 1 0

Showing 1 to 10 of 122 entries Previous - 2| 3|4 S 13 Next

43
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L
WP5-WPG6_test e tuning della piattaforma PREBMPT

presso End Users Bonfiglioli Spa S,

m Calcolo parametri RAM per classe/tipo/sottotipo asset
A

= icerca ~ nfigura ~ eport ~ istema ~ ogout
& - o # Ri Conf A Sist BIREX REASCON @  (C*Logout

PARAMETRI RAM

Classe Tipo Sottotipo
OF =] =] [E]
il Reset
Show 10 + entries
MTTF v.u. [h] MTTR [h] Disponibilita
Sel  Asset Calcolato Riferimento  Calcolato Riferimento  Semplice Estesa Riferimento
O  B20Sx0133 50000.000 5.000 1.000 1.000 1.000 1ICP
© | B20SX0134 50000.000 5.000 1.000 1.000 1.000 1CP
) B20SX0140 8712.000 50000.000 7.000 5.000 0.965 0.965 1.000 1ICP
© | B20SX0141 2016.000 50000.000 10.000 5.000 0.977 0.877 1.000 1CP
) B20SX0149 50000.000 5.000 1.000 1.000 1.000 1ICP
| B20SX0215 50000.000 5.000 1.000 1.000 1.000 1CP
) B20SX0223 50000.000 5.000 1.000 1.000 1.000 1ICP
| B20SX0230 50000.000 5.000 1.000 1.000 1.000 1CP
) B20SX0231 50000.000 5.000 1.000 1.000 1.000 1ICP
| B20SX0252 50000.000 5.000 1.000 1.000 1.000 1CP
Valori medi 9304.333 13.167
Shnwmg 1to 10 of 164 entries Previous . 2 3 4 5

44
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L
WP5-WPG6_test e tuning della piattaforma PREBMPT

presso End Users Bonfiglioli Spa S,

W Test sull’'uso di rapporti di guasto e ordini di servizio per la gestione delle attivita delle squadre
manutentive

ORDINI DI SERVIZIO

Da A Categoria Sottocategoria Stato
01/01/20 = 24/11/22 = =] v
Impianto Dipartimento Classe Tipo
B =] ]
Asset Descrittore
4600106106 Robot AR 105106
Ricambi Manutentore
=]
I Reset filtri
Show 20 ~  entries Search:
Sel oDs Categoria Sottocategoria Creazione Asset Stato Manutentore
® CORRETTIVA GUASTO 2022-06-21 16:58:00 4600-106106 RICHIESTO l&'
O DB CORRETTIVA GUASTO 2022-06-21 16:55:00 | 4600-106106 RICHESTO G
(o] N CORRETTIVA GUASTO 2022-06-21 16:54:00 4600-106106 RICHIESTO l&'
H 4+ x Showing 1 to 3 of 3 entries Previous - Next

bi-r=x 45
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WP5-WPG6_test e tuning della piattaforma

PRE&MPT

presso End Users Marposs Italia Spa S,

W Analisi componente per classe/tipo/sottotipo asset

¥
Easco;

© #A T Ricewa- Configura~ Feport ~  Sistema = BIREX REASCON @  CGelogout

Analisi componente

Classe "mm—— O Tipo i ] tip 1 |
Asset
Sel Aszet Descrizione MTTF fwu.) Tasso g (vu) Scala [vu.) Forma {v.u)
0 20AW0053 20000.00000 0.00005
20AW0054 20000.00000 0.00005
20AW005S 20000.00000 0.00005
20AW0056 2000000000  0.00005
20AW00ST ‘20000.00000 0.00005
20AW0058 20000.00000 0.00005
20AW0059 20000.00000 0.00005
20AWD060 20000.00000 0.00005
20AW0061 20000.00000 0.00005
20AW0062 20000.00000 0.00005
+ = Showing 110 10 of 76 entries Previous - 2 3 4 5 .. 8 Next
Metodo empirico Distribuzione
Improved Direct Method (1DM) : Weibull $

TTF [h]

18206+, 18206+, 16206+, 18206+, 18206+, 18206+, 18206+, 18206+, 18206+, 18206+, 18206+, 18206+, 18206+, 18206+, 18206+, 18206+, 18206+, 18206+, 18206+, 18206+,
16285+, 16286+, 16286+, 16286+, 16266+, 16286+, 16286+, 16286+, 16286+, 16286+, 16286+, 16286+, 16286+, 16286+, 16286+, 16286+, 16286+, 16286+, 16286+, 16286+,
17834+, 17534+, 17534+, 17534+, 17534+, 17534+, 17534+, 17534+, 17534+, 17534+, 15662+, 15662+, 15662+, 15662+, 15662+, 15662+, 21038+, 21038+, 21038+, 21038+,
B818, 11150+, 8904, 456, 7560, 3254+, 21038+, 21038+, 21038+, 21038+, 21038+, 21038+, 21038+, 1680, 1656, 24, 15734+, 21038+, 21038+, T20, 20174+, 21038+, 1982,

46

—
Big Data Innawation & Rescarch Exeellence



WP5-WPG6_test e tuning della piattaforma
presso End Users_Marposs ltalia Spa

W Analisi componente per classe/tipo/sottotipo asset

© A T Rceca~ Configura~ Report~  Sistema ~ BIREX RFASCON &  Celogout

Calcola parametri Reset R=0.96116

Eascon

Weibull
Forma (beta) 0.501%6
Scala (theta) [h] 3857.61800
Salva
[ Densita [ Soprawivenza

0.00016 10

0.00014 09

o8

0.00012

or

0.00010 06

10.00008 05

0.00006 04

03

0.00004

02

0.00002 01

o o

0.00 1000.00 2000.00 3000.00 4000.00 5000.00 000.00 7000.00 BO0O.00 9000.00 0.00 1000.00 2000.00 3000.00 4000.00 5000.00 6000.00 7000.00 8000.00 9000.00
Tempo [h] Tempo [r]
1 velocitadi rottura
0.00026
0.00024
0.00022
0.00020
< 000018
" 000016
000014
0.00012
0.00010
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B Gestione working time per monitoraggio scadenze di manutenzione

Show | 3 v | entries ASSET Search:  cm16
Sel Asset Descrizione Classe
® cM16 [ COMBINER
Y < > Showing 1 to 1 of 1 entries Previous Next
Monitoraggio Anagrafica Periodi Scadenze oDS RG Albero Gerarchia Ricambi Materiali Sensori Altri dati RAM Documenti

Periodo corrente  Op (Operativo)

Inizio | 01/01/21 01:00

Durata 15895.1 h

WT stimato 5526.0 h

Registrazione lettura contatore

Data 25/10/22 09:05 =
Valore 88 g h

Tutte le letture

bi-r=x 48



L
WP5-WPG6_test e tuning della piattaforma PREBMPT

presso End Users_Philip Morris MTB Spa

MAINTERAMCE OPTIMIZATION
M Test piani di manutenzione per asset con possibilita di segnalazione ricambi mancanti

Dt Indietro
DUPLICA PIANO MANUTENZIONE
Piano Descrizione
CTUGD Piano di manutenzione I Piano e
Descrizione Piano di manutenzione
Asset Priorita
Asset cm16
50039951 0
Duplica per (O Singoli asset @ Classeltipa
Elenco task
Show 10 v entries Classe = COMBINER Prefisso PPP_
. Tipo COMBINER Esempio PPP_1
Sel |z Num  Task Descrizione breve
® 1 TASK1 Smontare e pulire tutti i tamburi della tramogg Sottotipo Assetcoinvolti |1
o] 2 TASK2 “Sostituire il coltello in Widia (CTU) taglio singo
Annulla
+ 2 H x Showing 1 to 2 of 2 entries m
Dettaglio Ricambi Procedura/Step
Intervallo [h] Tolleranza segnalazione [d] Ultimo intervento Prima scadenza

1 05/04/22 00:00 = 08/04/22 00:00

1250
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