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Nella linea pilota di BI-Rex
& installato il sistema Mes
Cpp4.0 di Eascon

CPP - Supervisione

imninnti
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LA LINEA PlLOTA INDUSTHIA 4.0 DEL COMPETENCE a linea pilota del Competence Center BI-Rex anticipa i pro-
CENTER BI-REX VEDE NEE MES CPP 4.0 FORNITO DA cessi di Lrasformazione digilale, con prolagonista il soflware
EASCON UNO DEI SUUI ELEMENT| CARATTERIZZAN- Mez fornito dal Pa;?iiﬁamon:i]{? ‘elunu d;gli otto Cum}l)etm
: i: R ce Center istituiti dal Ministero dello Sviluppo Economico nel qua-
Tl. TUTTO QU ELI:"O CHE :C E DA SAPERE AL RIGUARDO dro del piano nazionale dell'Industria 4.0, con focus sui Big Data.
N-ELL'E PAHOLE-DI FRAN_CESCO MEDNI’ RESPONSABI- Liobieltivo principale di BI-Rex € di supportare le aziende e in par-
LE DELLA LINEA PILOTA BI- REX ED ELENA TONINELLI' Licolare le pmi nei processi di digilalizzazione e innovazione delle
PHOJECT MANAGER MES D’ EASGON aziende in ottica Industria 4.0: a tal proposito, uno degli elementi
‘m ASSIMILIAND LUCE caratterizzanti di BI-Rex ¢ la linea pilota, che si configura come
vera e propria smart factory in miniatura in grado di integrare le
tecnologie Industria 4.0 e quelle tradizionali in un ambiente digi-
Lalmenle inlerconnesso, riconfigurabile e flessibile a seconda delle

necessita aziendali. Ci siamo fatti raccontare la linea pilota e il
ruolo dei software Mes (Manufacturing Execution System) diretta-
mente da Francesco Meoni, responsabile Linea Pilota BI-Rex, ed
Elena Toninelli, Project Manager Mes di Eascon.

Qual ¢ il rapporto di BI-Rex con i software Mes per la smart factory?
Meoni: BI-Rex vanta tra i suoi consorziati Fascon, una societa di
ingegneria che ha messo a disposizione la propria soluzione Mes
per essere installata presso la Linea Pilota di BI-Rex. Eascon é una
societa che, grazie alle compelenze maturate in ambito di auloma-
zione, informatica e processo, da oltre trent’anni fornisce soluzioni
chiavi in mano per le tecnologie di Mes, Expert Operator Advi-
sory System (Eas) e sistemi cyberfisici di Model Predictive Control
(Mpe). Tnoltre, grazie alle competenze maturate dal suo personale
in qualita di Auditor di Certiquality, Eascon e in grado di sup-
portare i propri elienti su tutti gli aspetti tecnici e normativi per il
conseguimento delle agevolazioni previste dal piano Industria 4.0.

Perché i software Mes sono cosi importanti per lo sviluppo della
smart factory?

Toninelli: 1 Mes sono sistemi che si collocano tra 1 sistemi di con-
MES - M_qnufuciurirl'g _ trollo e automazione di macchine e impianti e 1 sistemi gestionali

Ex ti Syst Erp, con lo scopo di organizzare i dati di processo in un unico
ecution ysiem ambiente ed elaborarli, eventual-

mente integrandoli con infor-

CPP 4.0

& il Manufacturing Execution
System (MES) di Eascon

per la gestione dellg
produzione e delle pres?czlonl

mazioni gestionali, per renderli
disponibili alle diverse funzioni
aziendali e gestire l'operativita e
la produzione. Oggi la disponibi-
lita delle nuove Lecnologie IoT ha
ampliato le possibilita di integra-

Francesco Meoni,
responsabile della
Linea Pilota di Bl-Rex

0]3]7]



18/05/2021
Pag. 38

Automazione Industriale

BEEEMOAEDE DEE

zione anche a sistemi non connessi in rete. Si pud
dire pertanto che, nell'ambito della smart factory,
il Mes e sostanzialmente il regista dell'operativita,
dove converge Lullo il contenulo operalivo delle
funzioni tecniche, con un dettaglio meno spinto dei
sistemi di automazione ¢ meno astratto dei sistemi
gestionali Erp. T1 Mes & di fatto la cerniera di colle-
gamento Lra I'T e OT e, per ragioni di eybersecurity
oltre che di limilazione del sovracearico dei sistemi
di automazione, & importante che sia I'unico sistema
che svolge questo ruolo nella smart factory. Per le
sue earatteristiche il Mes ¢ il sistema che realizza
I'interconnessione dell'impianto ai sistemi informa-
tici di fabbriea in chiave Industria 4.0 (Legge n. 232
dell'11/12/2016 e Legge di Bilancio 2021 n. 178 del 30/12/2020)
dando diritto a un credito d'imposta fino al 50% del valore di nuo-
ve macchine ed impianti interconnessi e a un credito di imposta
fino al 20% sul costo del Mes stesso.

Il software Mes trova impiego anche nella linea pilota. Di che tipo?
Toninelli: nella linea pilota di BI-Rex & installato il sisterma Mes
Cpp 4.0 di Eascon, partner del consorzio BI-Rex. Cpp 4.0 (Con-
trollo Produzione Prestazioni 4.0) & un sistema Mes dotato di nu-
merosi moduli applicalivi, ciascuno dedicato alla gestione di dati
e funzioni diverse, completamente integrati tra loro grazie ad una
base di conoscenza univoca ¢ condivisa perno dell'integrazione tra
i moduli (Cpp - DataBook). Per I'installazione presso la Linea Pi-
lota sono stati selezionati tre moduli applicativi:

¢ Cpp-Supervisione Impianti che acquisisce i dali delle macchine,
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Elena Toninelli, Project
Manager Mes di Eascon

esegue caleoli in linea, sloricizza i valori e 1i presen-
ta in modo semplice ed intuitivo su pagine grafiche
dedicate;

e Cpp-Equipment Maintenance and Monitoring che
sloricizza le condizioni di marcia degli assel (mac-
chine e impianti), classificandole in normali, anomale
e critiche, registra le fermate e le operazioni di ma-
nutenzione e calcola i parametri RAM fornendo una
base di dati consistente per la manutenzione predit-
tiva sia con metodologie Lradizionali sia con applica-
zioni Al di Machine Learning;

* Cpp-Sistema Esperto di Guida Operatore che supporta l'operativi-
t4 e la manutenzione con procedure e check-list dinamiche guidate
dalle misure e dai segnali acquisiti in tempo reale dal campo.

Ad esempio, nel caso del Centro di Lavoro enc della linea pilota il
modulo Cpp-Supervisione Impianti rende disponibili e storicizza sia
i parametri che definiscono lo stato della macchina (programma in
esecuzione, utensile, allarmi) che i parametri di lavorazione (impo-
stazioni del mandrino, avanzamenti e velocitd sui cingque assi che
descrivono la laverazione del pezzo), permettendo di incrociare que-
ste informazioni con quelle del sistema di scansione dimensionale
dei pezzi prodotti dalla macchina.

Ci raceontate quale ruolo conereto ha finora avuto il software Mes

nei progetti fin qui condotti presso Bi-Rex?
Meoni: oltre che per scopi divulgalivi e formativi sulla linea pilota,
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il sistema Mes e ulilizzalo nei progelli di innovazione lecnologica
promossi da Bl-Rex e cofinanziati dal Mise. Ad esempio, nel pro-
getto Prompt (Platform fOr Maintenance oPtimizaTion) attual-
mente in corso, al quale Eascon collabora come Technical Service
Provider, & previsla un'evoluzione, inlegrala con altri sislemi, degli
slessi moduli Mes selezionali per la linea pilota. Lobiellivo del pro-
getto & di realizzare una piattaforma software per l'ottimizzazione
della manutenzione (Prompt appunto) che consenta alle imprese
una gestione integrata ed efficiente di tutti i dati di interesse ai fini
manutentivi e supporti la definizione di piani ottimali di manuten-
zione degli assel.

Qual & il rapporto tra il software Mes per la smart factory e le altre
tecnologie abilitanti 'Industria 4.0?

Toninelli: il sistema Mes costituisce il front-end I'T verso 'OT azien-
dale, ovvero il layer dell'aulomazione e del controllo che richiede
bassa latenza ed elevata. I sostanzialmente il regista delle altre tec-
nologie 14.0 e garantisee il rispetto dei requisiti di cybersecurity, evi-
tando di dover presidiare canali multipli di connessione [T-OT., 11
Mes seleziona, integra e valida i dati che provengono da fonti diverse
(ad esempio dali dal sistema di controllo delle macchine, dali di la-
boratorio, dati dal sistema documentale), ne permette I'elaborazione,
la storicizzazione e la fruizione da parte degli utenti e delle altre tec-
nologie (sistema gestionale, BI Analylics ece.).

Una tecnologia abilitante per il Mes & sicuramente 'ToT, che con-
sente di estendere 1a conneltivila con il campo anche a device non

cablati. Il Cloud, grazie alla modalita SaaS (Software as a Service),

permelle un approccio agevolalo a quesla lecnologia anche da parte
delle aziende che non scelgono o non dispongono di infrastrutture
dedicate alla gestione interna del Mes.

Quali nuove competenze sono richieste agli operatori di fabbrica
per sfruttare al meglio le potenzialita offerte dal Mesper lo smart
factory?

Toninelli: I'evoluzione dei sistemi Mes in questi anni i ha resi sem-
pre pitl user-friendly e immediati nell'utilizzo. Sono tipicamente
weh based, accessibili da remoto tramite un semplice browser o
una App, e dotati di strumenti di lavoro semplici per la consulla-
zione, 'inserimento e lexport dei dati: sinottici per una rappresen-
tazione intuitiva delle informazioni, dashboard multifunzionali,
funzioni di trend, reportistica Excel. Di fatto non richiedono nes-
suna particolare competenza informatica per poter essere utiliz-
zali. Un'unica importante compelenza e richiesla invece in fase di
progettazione del sistema ed & un prerequisito per il successo del
Mes, ovvero la capacita di razionalizzare i flussi di lavoro e delle
informazioni. A questo scopo é consigliabile farsi supportare da
aziende specializzate che integrino competenze sia di automazione
e di informatica che di proeesso. Un altro aspetlo da considerare &
Fadeguamento nel tempo del sistema Mes alle modifiche dei flussi
informativi e delle macchine. E importante che il sistema sia do-
tato di un ambiente per la configurazione altrettanto user-friendly
rispelto a quello operativo, per evitare di doversi appoggiare al
fornitore per ogni piceolo aggiustamento e limitando al minimo la
richiesta di skill informatiche per gli interventi.

Nell'ambito della smart
factory, il Mes é il regista
dell’operativita
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Sulla Linea Pilota di BI-Rex, il sistema Mes & utilizzato per scopi
divulgativi, di formazione e per i progetti di innovazione

Quali consigli dareste a una pmi manifatturiera per utilizzare al
meglio un software Mes nell'ambito della smart factory?

Toninelli: per il successo del Mes non solo a parole, ¢ fondamentale
che queslo strumento sia percepilo da chi lo ulilizza come un vero
supporto e non come un ulteriore gravoso impegno da accollarsi che
si aggiunge alle altre attivitd o un “accessorio” del tutto ininfluente.
A questo scopo & importante affidarsi a fornitori di sistemi Mes che
abbiano la capacita di comprendere lo specifico contesto aziendale
dal punto di visla organizzalivo e di processo e di tradurlo altraver-
so un‘attenta analisi strutturata in una soluzione digitale affidabi-
le e facilmente fruibile. Un sistema Mes deve semplificare i proces-
si aziendali e non complicarli. Nei progetli di implementazione, il
suggerimento & quello di procedere per passi, prendendo quindi im-
mediatamente vantaggio dall'innovazione introdotla a ogni step, ma
sempre avendo chiara dall'inizio la roadmap di evoluzione completa.
Llideale & quindi una soluzione Mes modulare e integrata che copra
progressivamente le diverse aree aziendali. Limplementazione di un
sistemna Mes & un'occasione importante per rivedere le consuetudini,
per analizzare i flussi informalivi e selezionare solo le informazioni
che sono davvero preziose, semplificare il reperimento dei dati e ra-
zionalizzare gli scambi informativi tra le diverse funzioni aziendali.

Quali possono essere invece le difficolta e gli errori da evitare in-
troducendo il Mes in azienda?

Toninelli: un errore da evitare nell'implementazione di un siste-
ma Mes & quello di considerarlo come una mera interfaccia tra i
sistemi gestionali di piti alto livello e i sistemi di automazione, non
sfruttando appieno le funzionalitd che un sistema di questo tipo
pud mellere a disposizione del personale tecniologico e operalivo
dell’azienda. Solitamente lo sforzo maggiore richiesto in un proget-
to di introduzione del Mes ¢ legato alla definizione dei flussi delle
operazioni e dei dati. b importante evitare che per una stessa in-
formazione esistano pitt punti di ingresso nel Mes, con possibilita
di incongruenze e inefficienze nella gestione dei dali. Inoltre, per
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garanlire un elevato grado di soddisfazione nell'utilizzo del Mes in
azienda, un suggerimento é quello di coinvolgere gia nelle [asi pro-
gettuali il personale teenico interno che dovra utilizzare il sisterna.

Quali evoluzioni tecnologiche potrebbero conoscere in futuro i
software Mes per lo sviluppo della smart factory?

Toninelli: I'evoluzione del Mes in ollica smarl factory € sospinta da
un lato da richieste funzionali sempre pitt ambiziose: una forte co-
operazione non solo tra funzioni aziendali, ma anche tra aziende
diverse, come ad esempio il fornitore di una macchina/impianto e
Tl'utilizzatore (Digital supply chain), la possibilita di supervisionare le
macchine/impianti da remolo per la gestione della manulenzione e
dei test, le funzioni di business intelligence per lo sviluppo di nuove
aree di business, solo per citarne alcune. L'emergenza della pande-
mia, con la diffusione esponenziale dello smart working ha ulterior-
mente contribuito nella direzione di poter accedere efficacemente da
remolo a lulle le informazioni operative. Dall’altro lato si rendono
disponibili tecnologie che costituiscono sicuramente un forte driver
per la diffusione e 'evoluzione dei sistemi Mes. La tecnologia 5G con
la sua rivoluzione della connettivita, che prescinde dalle reti azien-
dali e garantisce bassa latenza, hande elevate e alta affidabilita, apre
la possibilita al disegno di nuove archilelture per i sistemi Mes. T1
Mes su supporto maobile € gia una realta diffusa e polra essere ul-
teriormente sviluppata tramite la realta aumentata, permettendo al
personale in campo di poter accedere ad informazioni necessarie, ad
esempio, per la manutenzione o per la raccolta di dati. I Mes pud
integrarsi con algoritmi di machine learning applicati ad esempio ai
segnali acquisiti dalle macchine in ottica di manutenzione predittiva.

Quali iniziative avete in programma per rafforzare la cultura sul
mercato relativa alle potenzialita dei software Mes per la digila-
lizzazione delle imprese manifatturiere?

Meoni: assieme alla linea pilota, anche la formazione ricopre un
ruolo fondamentale nell'ambito delle attivita Bl-Rex, con l'obietti-
vo di fornire alle aziende gli strumenti necessari e le competenze
4.0 per poter rispondere attivamente alle sfide dell'innovazione tec-
nologica e della digitalizzazione. A Lal proposito, Bl-Rex a partire
da maggio 2020 fino ad oggi (meta/fine aprile) ha organizzato ben
30 webinar aventi per oggetto le tematiche delle tecnologie abi-
litanti Industria 4.0 e ha finalizzato I'organizzazione di circa 40
corsi di formazione. Proprio in relazione alla tematica Mes, ospi-
Lleremo assieme al consocialo Eascon un webinar dedicalo all'ar-
gomento, come servizio di orientamento per informare le aziende
sull'importanza di tale strumento e accompagnarle nella sua ado-
zione. In seguito a cid, saranno poi previste attivita pil specifiche
di formazione, sia sotto forma di moduli all'interno di corsi generi-
ci su Industria 4.0, sia corsi dedicali all'argomento Mes. H

MAGGIO 2021

tiratura:7000



